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 使用DIXI節省加工時間

NEW

•更高的切屑移除率

•針對鋁合金與銅合金

高效率鋁合金專用粗銑刀

DIXI 7215

DIXI POLYTOOL S.A.     
Av. du Technicum 37          
CH-2400 Le Locle                

Tel. +41 (0)32 933 54 44       
Fax+41 (0)32 931 89 16       

dixipoly@ dixi.com

www.dix ipolytool .com

比較結果

粗切幾何刀刃擁有更有效的
切屑移除率
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泛用銑刀
標準型的刀刃

新型銑刀
粗加工式刀刃

泛用銑刀
標準型的刀刃

新型銑刀
粗加工式刀刃

Q (cm3 / min)

材質:鋁合金

側面加工 

開槽加工 

刀具直徑 (mm)
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高效率鋁合金專用粗銑刀
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加工範例 DIXI 7215 Ø 12 mm

目的: 降低加工時間

切削條件

側銑 開槽

材質 鋁合金 轉速 = 18’000 rev/min 轉速 = 18’000 rev/min
機器 加工中心機 進給 = 4’000 mm/min 進給 = 500 mm/min

深度 = 10 mm 深度 = 4 mm
寬度=12 mm

ap

ae

DIXI 7215  Z = 3 鋁合金

DIXI 7215  Z = 3 黃銅

切削條件

銅合金
銀
金

難切削銅 鋁

DIXI 7215  Z = 3 鋁合金 ( Vc  600-700m/min )

( Vc  400-500m/min )

( Vc  500-600m/min )

( Vc  270-370m/min )

DIXI 7215  Z = 3 黃銅

D
                   

D

  D

  D

特殊的幾何提高切屑的斷裂與分離。
也因這原因，加工中產生的熱能也很輕易地排出。

  6.00                      13.0                  6                       57
  8.00                      19.0                  8                       63
10.00                      22.0                 10                      72
12.00                      26.0                 12                      83
16.00                      32.0                 16                      92   

  6.00                    600                      31800
  8.00                    600                      23000
10.00                    600                      19100
12.00                    600                      15900
16.00                    600                      11900

  6.00                    400                      21200
  8.00                    400                      15900
10.00                    400                      12700
12.00                    400                      10600
16.00                    400                        7900
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  6.00                    500                      26500
  8.00                    500                      19900
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16.00                    500                      10000
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  6.00                    270                      14300
  8.00                    270                      10800
10.00                    270                        8500
12.00                    270                        7200
16.00                    270                        5400
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